EGENKONTROLL I J—

Mall fér dokumentation vid tillverkning av stickspan

Nér ett tak av stickspan laggs om &r det vérdefullt att dokumentera hur de nya spnen é&r tillverkade och hur léggningen
av spanen p4 taket gér till. Dokumentationen gér att man i framtiden létt kan f3 veta nar och hur nuvarande spanligg-
ning gjordes. Det kan vara svart att se pa ett gammalt stickspantak.

| ett byggprojekt &r det brukligt att den person som utfér byggnadsarbetet gér en s& kallad egenkontroll. Det &r en do-
kumentation av det egna arbetet som ldmnas till uppdragsgivaren efter utfért arbete. Denna blankett kan anvéndas som
en mall fér egenkontroll, d.v.s. for att anteckna de uppgifter som &r viktiga att dokumentera vid omliggningen av ett
stickspantak. Vid en omliggning ér tillverkare och liggare av spdnen ofta olika personer och dérfér finns en blankett for
tillverkning och en blankett for liggning. Fér att sikerstélla att byggnadsarbetet blir dokumenterat kan bestéllaren bega-
ra att mallen fér egenkontroll ska anvéndas av den anlitade entreprenéren och skriva in det i 6verenskommelsen om
arbetets utférande. Blanketten kan vara till hjlp for uppdragsgivaren att kontrollera vilka dtgérder som har utférts vid en
besiktning.

A. OBJEKT - FASTIGHETSUPPGIFTER OCH KORT HISTORIK

Al Ange till vilken fastighet och byggnad sp&nen &r tillverkade.

A2 Ange byggnadens funktion.

A3 Namn pa spantillverkaren, badde person- och féretagsnamn.

A4 Bestéllarens namn

A5 Ange hur bestillningen av arbetet har gatt tillviga och vilken kinndom du har om objektet.

B. EGENKONTROLL - TILLVERKNING

B1 Ange platsen dar traden vuxit. Om tréd fran flera bestdnd anvénds kan flera blanketter fyllas i.

B2 Datum f&r avverkning. Hantera traden utifrdn om de &r vinter-, sav- eller syrafillda, se sidan 18.*

B3 Tréaslag.

B4 Ange kirnandelen pa ett urval av tréd som har anvénts vid tillverkningen, férslagsvis p& den stock som

har mest kérna och den som har minst kirna fér att f& en uppfattning om variationen.

Observera att for ett sticksp&n av furu bér kdrnandelen vara minst 65 %. Om tradets diameter &r 23 cm
bér kirnans diameter vara 16,3 cm eller mer. Fér gran &r ytveden mer tdlig &n kdrnveden och d3 &r
arsringstatheten viktigare, se sidan 16.*

50 % 65 % 70 %
Bs Arsringstitheten kan matas genom att rikna antal &rsingar per tum eller avstand mellan 3rsringarna, sid 17.*
Bé Torkningsperioden fére hyvling. Har virkets féllts pa vintern kan var-vinterns naturligt 13ga fuktkvot

utnyttjas for att pabérja torkningen. Men det &r en balansgang att Iata virket torka lagom mycket eftersom
spankubbarna inte ska vara helt torra nér de hyvlas, se sidan 19.*

B7 Ange det datum stockarna barkades.
Bs Satt ett kryss i rutan f6r om spanen hyvlades fran runda eller klyvda kubbar.
B9 Ange datum fér nér spanen hyvlades.

B10  Var skedde hyvlingen, hos vem och pa vilken typ av hyvel.
B11 Ange hur 18nga spénen &r.
B12 Ange hur breda spanen &r.
B13 Ange hur tjocka spanen &r.

B14  Ange datum f&r nér spnen séndes.

B1s Ange vem som tog emot leveransen av span eller om den ldmnades av utan att ndgon tog emot.

B16 Hur fraktades spanen vid leveransen.

B17 For att sikerstalla att det inte har skett ndgon p&véxt under spanens torkning och lagring bér en
leveranskontroll utféras av spantillverkaren i samband med leverans.

B18 Ovriga kommentarer som kan vara relevanta.

* Sidnumreringen avser boken Johansson, Anna (2014). Maskinhyvlade stickspan. Mariestad: Hantverkslaboratoriet.
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A. Objekt

AT1. Fastighet:

A2. Byggnad:

A3. Spéntillverkare:

A4. Bestillare:

A5. Orientering om objektet:

B. Egenkontroll - tillverkning

B1. Virke frén (plats):

B2. Datum avverkning:

B3. Traslag:

B4. For furu - kirnandel (%):

Bs. Arsringstathet (mm):

Bé. Torkningsperiod fére barkning och hyvling:

B7. Datum barkning:

Bs. Hyvlad fran:

[_JRund kubb [_IKlyvdkubb  [_] Annat

B9. Datum hyvling:

B10. Hyvling (plats):

B11. Spénlangd:

B12. Spénbredd:

B13. Spantjocklek:

B14. Datum leverans:

B15. Mottaget av:

B16. Fraktsatt:

B17. Leveranskontroll tillverkare (stickprov pa span):

B18. Ovriga kommentarer:

Protokoll uppréttat av:

Datum:

Blanketten &r gjord av Hantverkslaboratoriet. Den finns fér nedladdning p8 www.craftlab.se. Version 2016-06-01.






